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Ugniatarka z napedem elektrycznym

do smarow plastycznych

SCAVINI

Normy: ASTM D217; ASTM D5; PN-I0S 2137; PN-C-04133, 1SO 2137; IP 50

Producent: Scavini - Wiochy

= Ugniatarka dostepna w wersji dwu-
i jednostanowiskowej

= Programowalny licznik 6 cyfrowy

= Mozliwos¢ zaprogramowania do 100 000
cykli

= Silnik z przektadnig zapewniajacy
60 podwadjnych ruchéw gora/dét w czasie
1 minuty.

= Rozbudowane systemy bezpieczenstwa

Ugniatarka dwustanowiskowa AD0217-130

B Opis urzadzenia

Elektryczna ugniatarka do smaréw sktada sie z podstawy
wykonanej z odlewu aluminiowego, na ktérej zamocowany jest
silnik z przektadnia. Silnik jest wyposazony w dwa wykorbione
kotnierze podtgczone do zestawdw ugniatajgcych i jest ustawio-
ny na 60 suwéw na minute.

Programowalny licznik umozliwia ustawianie ilosci suwow
roboczych, po ktérych silnik zatrzyma sie.

Zestawy ugniatajace sg ostoniete odchylang ostong chronigca
przed przypadkowym zetknieciem sie z ruchomymi elementa-
mi. Ostona jest wyposazona w mikrowytgcznik, ktéry wytacza
silnik po jej otwarciu. Klawisz ponownego uruchamiania
znajduje sie tuz pod silnikiem.

Dwa kotki umieszczone za zestawami do ugniatania stuzg do
mocowania naczynia podczas jego zamykania i otwierania.
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B Metodyki badan

Ugniatarka z napedem elektrycznym eliminuje niedoktadne przygotowanie prébki, ktére moze wystgpi¢ pod-
czas stosowania ugniatarki recznej, szczegdlnie w przypadku smaréw twardych. Urzadzenie zapewnia rowne
skoki robocze przez dtuzszy okres czasu.

Metody badan obejmujg cztery procedury pomiaru konsystencji smarow plastycznych metodg penetracji przy
uzyciu znormalizowanego stozka. Metody badan obejmujg procedury pomiaru penetracji smaru bez ugniata-
nia, po ugniataniu, po wydtuzonym ugniataniu oraz penetracji blokowej.

Penetracja jest miarg konsystencji. Wieksza warto$¢ tego parametru oznacza, ze smar jest bardziej miekki.
Zmiane wartosci penetracji po wydtuzonym okresie ugniatania
przyjmuje sie jako miare odpornosci smaru na $cinanie (stabilnosci).

Wszystkie wspomniane wyzej procedury badawcze sg szeroko
stosowane przy opracowywaniu wymagan technicznych (specyfikacji)
smarow.

Penetracje oznacza sie w temperaturze 25°C poprzez zwolnienie
zespotu stozka (lub igty w przypadku woskéw), ktéry zagtebia sie
swobodnie w badanej prébce przez 5 sekund.

B Akcesoria

Aparat jest dostarczany standardowo z tfokiem
z 51 otworami - ASTM D217

00000,
°® T Coy
° o
°® 5 ®e
00%°%%0,

Dostepny jest tez ttok z 270 otworami - FTMS 313.3.

Aparat wyposazony jest w uktad
wyréwnujacy (reczne obracanie silnika

z przektadnig) umozliwiajacy ustawienie
$lizgu w odpowiedniej pozycji do tatwego
demontazu ukfadu $lizgu z tozyska nape-
dowego.

Zestaw z ttokiem 51 otworéw AD0217-S03

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Metody testowe ASTM D217; ASTM D5; PN-10S 2137; PN-C-04133, ISO 2137; IP 50
Zasilanie Prad zmienny 380V, 50 Hz

Zapotrzebowanie mocy 600 W

Wytwarzany hatas Ponizej 80 dB

Wymiaryd xsxw 420 x 450 x 350 mm

Waga 40 kg
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